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hormigón ligero de la clase HB25, en parte sobrepasan en 
mucho las exigencias para la clase de calidad HB 50. 

Se alcanzo la máxima resistencia media a compresión de 
28 dias, de 97 kp/cm2, con el material de muestra de la 
"tierra blanca", transportada fluvialmente, del lago de 
Ilopango (localidad 10, anexo 5). Este material es el que 
se aproxima más, según su composición granulométrica,los 
agregados utilizados por los productores de bloques de 
hormigón de pómez americanos (comp. anexo 13/14). 
El material de muestra tiene con 1O92 g/dm3 el peso uni- 
tario más alto de todas las muestras investigadas. 

Los resultados de las cuatro series de bloques huecos de 
hormigón fabricadas con el material de muestra de la locali-
dad 3 con distintas relaciones entre cemento y agregado 
(1:5, 1:7, 1:9} fueron una gran sorpresa. Los bloques de en-
sayo fabricados con el mayor porcentaje de cemento (relación 
cemento-agregado 1:5) presentan en todos los grados de veri-
ficaciones (resistencia de 3,7 y 28 dias) las resistencias 
a compresión más bajas. A medida que disminuye el porcentaje 
de cemento (relación cemento-agregado 1: 7 y 1 : 9) se pudo 
observar un aumento sucessivo de las resistencias a compresión 
final de 36 kp/cm2 (1 ; 5) para 52 kp/cm2 (1 : 7) hasta 59 
kp/cm2 (1 : 9). Solamente la serie de bloques huecos de hormi-
gón fabricada con una relación entre cemento y agregado de 
1 : 12 presenta otra vez una disminución de la resistencia a 
compresión con una resistencia de 28 dias de 50 kp/cm2. 

A lo que parece existe para cada hormigón de pómez una rela-
ción entre cemento y agregado óptima. Los resultados de re-
sistencia a la compresión obtenidos con una composición 
óptima de la mezcla parecen no poder ser aumentados por ma- 
yor adición de cemento. La conclusión que se saca de los 
resultados de las primeras series de ensayo tendría que ser 
comprobada por otros series de bloques de ensayo de hormigón 
ligero. El gran significado económico de estos resultados, 
por ahora, todavia no puede ser comprendido en todo su alcance. 

3.5.5. Mediciones de Absorción 

En la regla los hormigones de pómez tienen un poder de absor- 



-113- 

ción más alto que el de los hormigones cargados. Deben 
esta propriedad en lo substancial a la porosidad propria 
de los granos del agregado. 
 
Las normas ASTM C 90 - 59 y C 145-59 limitan la absorción 
del agua de bloques huecos de hormigón ligero, respectiva-
mente de bloques plenos de hormigón ligero, a una máxima 
de 15 lb/cb.ft. ≈  24 %. 

En los laboratorios del CIG se realizaron mediciones de 
absorción del agua, según las instrucciones de estas normas, 
con bloques huecos de hormigón del material de muestra de 
las localidades 3 y 10. 

Para 12 bloques de ensayo fabricados con cascajos de pómez 
de Coatepeque de la localidad 3 con relaciones distintas 
entre cemento y agregado las mediciones presentaron valores 
de absorción entre 22,4% y 29,4% (valor promedio 25,4%). 
Estos valores de absorción que en parte se hallan bastante 
por encima del valor limite autorizado, resultan probable-
mente en gran parte del porcentaje de granos finos relati-
vamente bajo en los cascajos de pómez de Coatepeque (menos 
de 10% en peso <o,3 mm). Por el contrario los bloques huecos 
del material de muestra de la secuencia de pómez del lago 
de  Ilopango (localidad 1o), que sobresale por su alto 
porcentaje de granos finos (15-3O % en peso <0,3 mm), tienen 
valores de absorción claramente dentro del valor limite au-
torizado. Para 15 bloques de ensayo con relaciones distintas 
entre cemento y agregado del material de muestra de la lo-
calidad 10 se comprobaron valores de absorción del agua 
entre 16,3 % y 19,9% (valor promedio 17,8%). 

Según esto, con adiciones correspondientes de granos finos 
se obtendría una disminución notable de los valores de ab-
sorción de los hormigones de pómez fabricados con los cas-
cajos de pómez de Coatepeque. 

3.6. Deducciones y Recomendaciones 

Los resultados de las investigaciones presentes indican 
que del material de muestra de los yacimientos de pómez de 
la región del lago de Coatepeque y de la región del lago 
de Ilopango se pueden fabricar bloques para construcción 
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ligera ligados con cemento de alta calidad, sin adición 
de otros componentes de agregados que aportarian más 
costes de transportes. Solamente hay que tamizar los 
granos gruesos >10 mm  antes del procesamiento. 

Con las materias primas de pómez investigadas se pueden 
alcanzar resistencias a la compresión, con relaciones 
entre cemento y agregado comparables, como las de bloques 
de hormigón de escoria a la venta  en el mercado de El 
Salvador. Pero los bloques de hormigón de pómez deben 
tener propriedades técnicas para la construcción bastante 
más favorables a causa de su volumen poroso más elevado. 
Su peso menor en apr. 30 % trae economizaciones en con-
strucciones  y fundaciones  así como un descenso de los 
costes para el transporte de los productos acabados al 
local de incorporación, en relación con los bloques de 
hormigón de escoria. 

Al substituir la mezcla para agregado de escorias vol- 
cánicas y arenas fluviales, hasta ahora utilizadas, por 
cascajos y arenas de pómez de uno de los yacimientos in-
vestigados, resultan otros economizaciones de costes de 
transporte, porque, como ya quedó expuesto antes (cap. 
3.2), los componentes de agregados necesarios para la 
producción de los bloques de hormigón de pómez tenían que 
ser transportados y hasta la fecha desde localidades con 
una distancia de por lo menos dos km, en parte de varios 
km, entre sí y del lugar de producción. Así una fábrica 
de bloques de hormigón ligero construida en la proximidad 
de un yacimiento de pómez indicado tendría que producir a 
precios bastante más favorables que los productores actuales 
de bloques de hormigón de escoria. 

Varios de los yacimientos de pómez investigados serian indi-
cados para un local de producción según la calidad y canti-
dad de la materia prima existente, según la posición del 
yacimiento en la red del tráfico y en el mercado. 

Condiciones especialmente favorables ofrece  el yacimiento 
de cascajos y arenas de pómez de la secuencia de pómez de 
Coatepque (localidad 3, anexo 2) situado al lado de la 
Carretera Panamericana entre San Salvador y Santa Ana 
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(km 51,6 - 52,7). Tomando como base para una producción 
media anual de 500 000 bloques huecos de hormigón ligero, 
con las medidas standard 40 cm x 20 cm x 14 cm, las re- 
servas inferidas de materia prima ya comprobadas de aproxi-
madamente 400 000 m3, el abastecimiento para agregado de 
esta fábrica estaría así asegurado durante unos 100 años 
con este yacimiento. 

Como El Salvador con sus yacimientos de pómez posee un 
potencial casi sin limites de agregados de hormigón ligero 
fácilmente explotables y de alta calidad, está a la mano, 
además de la producción de bloques de hormigón ligero, la 
exploración de nuevos campos de aplicación para el hormi- 
gón de pómez, con una iniciativa empreendedora y dirección 
gubernamental correspondientes. 

Sobretodo se deberia pensar en la producción industrial de 
elementos de construcción ligera ligados por cemento para 
la construcción de viviendas pública. La producción a pre- 
cio favorable de unidades de hormigón ligero standardizadas 
monolíticas entre otras cosas podría acelerar la realización 
del programa del Estado de la "vivienda mínima" que pretende 
crear viviendas decentes para los habitantes de los barrios 
pobres en la periferia de las ciudades. 
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4. Escorias Volcánicas 

Escorias volcánicas son utilizables como agregado 
en la producción de hormigón y como fundación en la 
construcción de carreteras. De vez en cuando caminos 
lodosos son "secados" en la estación de las lluvias 
con una capa espesa de escorias. 

Son pocos los yacimientos fácilmente alcanzables, y 
por lo tanto muy demendados. A seguir están enumera- 
dos algunos yacimientos: 

1. Yacimiento en la pared occidental del cráter 
La Laguna - Hoja San Salvador; 
explorado, no está en explotación. 
Posición: 9 km al W de San Salvador 
Rocas:  escoria negra 
Reservas: más de apr. 100 000 m3, supuestos 
Compradores: construcción de la autopista San Sal-

vador - Santa Ana, fábrica Saltex 
Bloques. 

2. Yacimiento Cerro El Cerrito - Hoja Nueva San Salva- 
dor; 

explorado, en explotación. 
Proprietario: Herederos Deininger 
Posición:  3 km al S de Quezaltepeque 
Rocas:  escorias rojas y negras 
Reservas: conocidas apr. 2 500 000 m3 

3. Yacimiento en el flanco sur del Cerro El Playón - 
Hoja Nueva San Salvador; 
explorado, parcialmente en explotación. 
Posición: apr. a 10 km al SW de Quezaltepeque 
Rocas:  escoria roja 
Reservas: supuestas más de 1 000 000 m3. 

4. Yacimiento Cerro Quemado - Hoja Masahuat; 
explorado, en explotación por la IRCA 

Posición: 3 km al N de la central eléctrica Guajoyo, 
11 km al S de Metapan al lado de la carre- 
tera Santa Ana - Metapan 
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Rocas:  escoria negra 
Reservas: conocidas, apr. 100 000 m3 

5. Yacimiento en el flanco sur del Cerro El Leonor - 
Hoja Santa Ana; 
explorado, parcialmente en explotación. 
Posición: al lado de la carretera de empalme asfaltada 

para la caldera del Coatepeque 

Rocas: escorias roja y negra 

Reservas: conocidas, más de 1 000 000 m3 

6. Yacimiento a aproximadamente 3 km al SW de Chalchuapa - 
Hoja Santa Ana; 
explorado, no está en explotación. 
Posición: v.a. 
Rocas: escoria negra 
Reservas: supuestas más de 50 000 m3 

7. Yacimiento Cerro El Tablón - Hoja Candelaria de la 
Frontera; 
explorado, en explotación. 
Posición: 4 km al S de Candelaria de la Frontera 

Rocas:  escoria negra, tobas de lapili 
Reservas:  supuestas más de 1 000 000 m3. 

8. Yacimiento en el flanco occidental del volcán San Miguel  
- Hoja Usulutan; 
explorado, no está en explotación. 
Posición: al S de Laguna Seca El Pacayal 
Rocas:    escoria negra 
Reservas: supuestas mas de 1 000 000 m3. 
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5. Rocas Extra-Duras 

Como grano grueso bien indicado para la producción de 
hormigón se usan en el país hasta ahora casi exclusi-
vamente rocas extra-duras trituradas (gravillas). Los 
yacimientos de materias primas correspondientes y las 
instalaciones de procesamiento de entonces están des-
critos detalladamente en la parte que trata de material 
para la construcción de carreteras (parte 7). 

En vista de las grandes reservas de agregados para hor-
migón (gravas derios, pómez) explotables a bajo precio, 
de futuro la utilización de rocas extra-duras tritura-
das para la producción de hormigón deberia ser muy 
limita, respectivamente impedida completamente. 
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